DOKUMENTACJA TECHNICZNA Aol s o 100

Projekt: Projekt bramy przesuwna

Dane Klienta Specyfikacja Bramy
Klient: --- Typ: Skrzydtowa

Adres: --- Swiatto wjazdu: 4000 mm
Kod pocztowy: --- Wysokos¢: 1500 mm

Rama: Profil 60x60x2 mm

Rysunek Techniczny
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Instrukcja Montazu (Dla Monteréw / Spawaczy)

Ustawienia wypetnienia:

Odstep miedzy panelami: 30.0 mm
Margines gorny: 30.0 mm
Margines dolny: 30.0 mm
Orientacja: POZIOMA

Pomiary ramy:

Szerokos¢ skrzydta: 1920 mm

Przerwa miedzy skrzydtami: 10 mm

UWAGI TECHNICZNE:

1. Zachowac idealne katy 90° - sprawdzi¢ przekatne przed
punktowaniem.

2. Naddatek spawalniczy (welding margin) zostat
uwzgledniony: 2mm.

3. Profile ciete pod katem 45° wymagaja precyzyjnego
spasowania.

4. Przy montazu paneli uzy¢ szablonéw dystansowych (30.0

mm).



Wykaz Materiatow (Dla Pilarza)

PROFIL 60X60X2 MM

ELEMENT
Rama - pionowe (ciecie 45°) (45°/45°)

Rama - poziome (ciecie 45°) (45°/45°)

PROFIL 120X20 MM

ELEMENT

Panele wypetnienia poziome (Auto)
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Plan Ciecia (Dla Pilarza)

Profil 60x60x2 mm

Wykorzystanie: 76.0% | Odpad: 4.32 m 3 SZTUK (6M)
PROFIL #1 ODPAD: 240 MM
1
1
1920 1920 1920 oorab
45° 45° 45° 45° 45° 45° :
* Profile ramy dociete napr i ie pod wyliczonym kqtem (wspélna linia ciecia, brak przerw).
PROFIL #2 ODPAD: 1080 MM

1920 \ 1500 / 1500 oDPAD
45° 45° 45° 45° 45° 45°

* Profile ramy dociete naprzemiennie pod wyliczonym kqtem (wspélna linia ciecia, brak przerw).

PROFIL #3 ODPAD: 3000 MM

1500 1500

45° 45° 45° 45°

ODPAD

* Profile ramy dociete naprzemiennie pod wyliczonym kqtem (wspélna linia ciecia, brak przerw).



Profil 120x20 mm
Wykorzystanie: 90.0% | Odpad: 3.62 m

6 SZTUK (6M)

PROFIL #1 ODPAD: 603 MM
1799 1799 1799 ODPAD
PROFIL #2 ODPAD: 603 MM
1799 1799 1799 ODPAD
PROFIL #3 ODPAD: 603 MM
1799 1799 1799 ODPAD
PROFIL #4 ODPAD: 603 MM
1799 1799 1799 ODPAD
PROFIL #5 ODPAD: 603 MM
1799 1799 1799 ODPAD
PROFIL #6 ODPAD: 603 MM
1799 1799 1799 ODPAD

Uwagi dla montera/spawacza: Sprawdzi¢ przekatne przed spawaniem. Welding margin: 2mm.




Wszystkie wymiary podane w milimetrach (mm).



